Vienkomponenta, MS Polymer®
industrialais hermétikis

TENALUX 342XL

PRODUKTA APRAKSTS PRIEKSROCIBAS
Talitéjai lietosanai gatavs vienkomponenta, MS Polymer® « Viegliiestradajams Suvés plasa temperatQras intervala
industrialais hermétikis. Paredzéts suvém un plaisam vertikalas - Neiztek no vertikalam suvém (ievérojot lietosanas instrukciju)
un horizontalas konstrukcijas. Sis produkts ir paredzéts - Izcila adhézija pret biezak lietoto industridlo materialu virsmam
vienigi profesionalai lietosanai. Produkts ir viegli iestradajams, (metals, plastmasas, poliméru parklajumi, stikls, koksnes
izmantojot specialas iestrades pistoles un industrialo hermétiku izstradajumi u.c)), neizmantojot gruntis
uzklasanas ierices. Cietésana notiek, hermétikim reagéjot ar gaisa + Izcila noturiba pret klimatisko iedarbibu, it seviski, mitra un
mitrumu. Péc cietésanas hermétikim piemit augsta stipriba un karsta videé
deforméjamiba, ka art izcila adhézija (pielipsanas spéja) pret - Lotilaba izturiba pret UV starojumu
automobilu ripnieciba bieZak lietotajiem materialiem. - Saglaba elastibu plasa temperatdras intervala

- Pieejams dazadas krasas no RAL krasu tonu kataloga
GALVENAS PIELIETOJUMA JOMAS + Videi draudzigs un dross lieto$ana - nesatur izocianatus,

silikonus un skidinatajus
+ Neizraisa koroziju
+ Bez smarzas
- Niecigs sarukums

« Auto kravas nodalijumu, piekabju un treileru Suvju
hermetizésana
« Korpusa Suvju blivéjumu atjaunosana citu veidu automobilos

+ Deformacijas Suvju hermetizésana, ja Suves deformacija
neparsniedz +25 %

TEHNISKIE DATI
Dati par produktu
Aréjais izskats Balta vai peléka tiksotropa masa
Citas krasas no RAL krasu tonu kataloga - péc pieprasijuma
Saistviela Vienkomponenta MS Polymer®
Cietésana gaisa mitruma ietekmé
lepakojums 600 ml ar plévi laminéta metala folija pakotné vai 290 ml cietaja pakotné (kartusa).

Piegada kartona kastés. Viena kasté — 15 x 600 ml vai 24 x 290 ml pakotnes.

Ipass iepakojums mucas péc pieprasijuma

Garantijas glabasanas laiks 290 ml un 600 ml pakotném: 18 ménesi

mucam: 6 menesi

no izgatavosanas datuma, neatverta, originala iepakojuma, sausa vieta, temperatdra ne

augstaka par + 30 °C

Hermétika raksturojums
Ja vien nav noradits citadi, raksturlielumi ir noteikti standarta apstaklos, t.i,, +(23 + 2) °C temperattra un (50 + 5) % relativaja mitruma

Virsmas plévites veidosanas laiks (TTM 013) =20 mindtes
Cietésanas atrums (TTM 010) 3 lidz 4 mm/24 stundas
Sarukums (ISO 10563) <3%
Blivums (pirms cietésanas) (150 1183-1) =1,5 kag/litrs
Atgriezeniska deformacija (SO 7389) >70%
Ipasibas stiepé (ISO 37)
- robezstipriba >18MPa
- relativais pagarinajums >400 %
Adhezivas ipasibas (ISO 8339)
- robeZstipriba >1,3 MPa
- relativais pagarinajums >200 %
+ modulis pie 100 % pagarinajuma >0,7 MPa
Cietiba péc Sora A (IS0 868) >40
Siltumvaditspéjas koeficients (TTM 058) =~ 0,3 W/(m X K) (pelékai masai)
lestrades temperatira +1°Clhidz+50°C
Ekspluatacijas temperatira -50°Clidz 490 °C
Uzglabasanas temperatra -20°Clidz+30°C
TTM - RaZotdja testésanas metode
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HERMETIKA PIEMEROTIBA

Pirms hermétika lietosanas visos gadijumos veiciet testus, lai
parliecinatos, ka visi tiesa vai netiesa kontakta esosie materiali ir
savietojami, t.i, ka, savstarpéji mijiedarbojoties, tie nemaina vai
nelabvéligi neietekmé viens otra ipasibas.

Pirms hermétika iestrades konstrukcija, visos gadijumos veiciet
izméginajuma testus, lai parbauditu hermétika adhéziju pret
konkrétaja konstrukcija izmantotajiem substratiem. Ja hermétika
adhézija pret kadu no izvélétajiem substratiem ir nepietiekama,
konsultéjieties ar razotaja parstavi.

VIRSMAS SAGATAVOSANA

Hermetiz&jamam virsmam jablt mehaniski izturigdm, tirdam un
sausam. Notiriet puteklainas, ellainas vai taukainas virsmas, ka arf
virsmas, kas ir apstradatas ar aizsardzibas lidzek|iem, limlentém

ir piemérots konkrétajai virsmai un kuru atlauts lietot saskana ar
darba dro$ibas noteikumiem.

veidot negaistosus atlikumus vai veicinat Gdens uzkrasanos uz
substrata virsmas. Nenozimigi piesarnotu virsmu (pieméram,
putek|u, smérvielu nospiedumu) tirisanai, izmantojiet
izopropanolu.

Vidéji piesarnotu virsmu (pieméram, zemas viskozitates ellas
traipu) tirisanai, izmantojiet acetonu vai izopropanola maisijumu ar
acetonu (samaisisanas attieciba 1:1).

Stipri piesarnotu virsmu (pieméram, augstas viskozitates ellas
traipu) tirisanai, izmantojiet divpakapju tirisanu. Vispirms, lielako
pieméram, vaitspirtu. Nenotirito piesarnojumu un ieprieks
izmantota $kidinataja atlikumus notiriet ar izopropanolu vai
izopropanola maisijumu ar acetonu.

Skidinatajus uz ogludenraza bazes izmantojiet arf gadijumos, kad
acetonu (uzliesmosanas temperatdra -20 °C) vai izopropanolu
(uzliesmosanas temperatlra +13 °C) nedrikst izmantot drosibas
apsvérumu dél. Sados gadijumos izvélieties skidinatajus uz
oglUdenraza bazes ar viszemako virsanas temperatdru, bet nemot
Vvera uzliesmosanas temperatdras prasibas.

Péc virsmas attirisanas nogaidiet, kamér ta ir pilniba sausa (parasti
5 lidz 15 minGtes). Parliecinieties, ka uz virsmas nav piesarnojuma
vai skidinataju atlikumi. Lai parbauditu Suves sagatavosanas
kvalitati, izveidojiet testa Suvi. Ja ir ievérota virsmas sagatavosanas
instrukcija, bet adhézija nav pietiekama, tad nepiecieama speciala
Suves apstrade. Tada gadijuma konsultéjieties ar razotaja parstavi.

HERMETIKA IESTRADE

Pirms hermétika iestrades izlasiet drosibas datu lapu un
parliecinieties, ka tiek ievérotas visas drosibas prasibas.

Nodrosiniet hermétika iestradi prasitaja temperatdras intervala un
Suvé, kas ir sagatavota saskana ar augstak dotajiem noradijumiem.
Lai atvieglotu hermétika izspiesanu no iestrades pistoles
pazeminata temperatQra, ieteicams pirms hermétika izmantosanas
vismaz diennakti uzglabat to iekstelpas.

lestradajiet hermétiki Suvé, izmantojot specialu iestrades pistoli.

levietojiet iepakojumu ar hermétiki pistoles cilindra, izveidojiet
iepakojuma iegriezumu vai nogrieziet nost nelielu iepakojuma
galinu pie pistoles sprauslas. Aizveriet pistoles cilindru. Izvélieties
tada izméra sprauslu, kas precizi iederas Suves dobuma vai plaisa.
levietojiet sprauslas uzgali Suves dobuma 45 gradu lenki. Aizpildiet
Suvi vienmérigi, bez gaisa ieslégumiem un partraukumiem. Péc
iepakojuma atvérsanas, izstradajiet hermétiki péc iespéjas isaka
laika.

Pazeminoties temperatdrai, paaugstinas hermétika viskozitate.

Lai sasniegtu labakus rezultatus, nodrosiniet stabilu temperatdru
razosanas telpas. Optimala substratu un hermétika temperatdra ir
no +15 °Clidz +25 °C.

Péc hermétika iestrades nolidziniet un ieveidojiet hermétika
virsmu, izmantojot Spaktellapstinu vai speciali izgatavotu
instrumentu ar atbilstosa platuma un formas uzgali. Virsmas
[idzinasanai izmantoto instrumentu drikst iemérkt atskaidita
mazgasanas lidzekli (pieméram, ziepjuden), lai novérstu hermétika
pielipsanu instrumentam. Neizsmidziniet mazgasanas lidzekli

tiesi uz hermétika virsmas. Notiriet instrumentus ar Skidinataju,
kuru atlauts izmantot saskana ar darba drosibas noteikumiem (ja

iespéjams, acetonu vai acetona maisijumu ar izopropanolu).

HERMETIKA CIETESANA

Cietésana notiek, hermétikim reagéjot ar gaisa mitrumu. Cietésana
sakas uz hermétika robezvirsmas, kas atrodas saskaré ar gaisu,

un turpinas aizvien dzilakos hermétika slanos. Cietésanas atrums

ir atkarigs no gaisa temperatQras un gaisa mitruma. Cietésanas
atrumu var palielinat, paaugstinot cietinasanas zona gaisa
temperatUru un gaisa mitrumu. Tomér, gaisa temperataru nedrikst
paaugstinat virs +50 °C, jo tas var samazinat adhezivo stipribu.
Sacietéjusa hermétika atlikumus notiriet mehaniski.

HERMETIKA KRASOJAMIBA

Péc virsmas plévites izveidosanas TENALUX® hermétikus var
krasot ar krasam, kas ir mitruma caurlaidigas. Tomér pirms krasas
izmantosanas, veiciet savietojamibas testus ar hermétiki.
Nemiet véra, ka lidz pilnigai hermétika TENALUX® sacietésanai,
uz ta virsmas nedrikst klat emaljas krasas un paklaut termiskai
apstradei. Tas negativi ietekmé hermétika cietéSanas procesu un
lidz ar to ari sacietéjusa hermétika ipasibas.

JURIDISKAS PIEZIMES

Saja produktu apraksta sniegta informacija, attieciba uz
TENACHEM produktu iestradi un lietosanu, ir balstita uz
TENACHEM pasreizéjam zinasanam un pieredzi. Informécija ir
spéka vienigi tada gadijuma, ja produkts tiek uzglabats, lietots un
iestradats saskana ar razotaja ieteikumiem. Izmantojot produktus,
apkartéjas vides nosacijumi un hermetiz&jamas virsmas ipasibas
var ievérojami atskirties. Tapéc produkta lietotajam ir jdparbauda,
vai produkts atbilst planotajam pielietojumam un mérkim.
TENACHEM patur tiesibas mainit razoto produktu Tpasibas. Visos

gadijumos ir spéka produkta apraksta jaunaka redakcija.
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